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Soluciones llave en mano para partes hidrdulicas
Los blogues de valvulas de direccion por ejemplo re-
quieren estrechas tolerancias de posicion y geometria.
Para cumplir con estos altos requisitos, Urma ofrece
una solucion completa de herramientas para un
preciso mecanizado del didmetro.

Pre-mecanizado

Ofrecemos brocas de carburo sdlido de alto rendi-
miento a medida, Urma GircoTec TX para satisfacer
dicha demanda. Cilindricidad y profundidad de
corte estdn opfimizados para el siguiente proceso de
escariado.

Acabado

Dependiendo de los requisitos y la dimension de la
pieza de trabajo disefiamos y producimos Escaria-
dores de alto rendimiento UrmaCircoTec RX con una
configuracion optimizada. Una variedad de configu-
raciones de herramienta, con o sin patines de guia,
recubrimientos y geometrias de corfe son posibles.

Consulte el catdlogo de UrmaCircoTec para mds
informacin sobre el sistema de escariado.

Turn-key para componentes hidraulicos

Temos como exemplo a usinagem dos furos dos
blocos de vdlvulas, onde as toleréncias de forma e
posicionamento s@o muito apertadas, a Urma oferece
uma completa solucdo para usinagem precisa de
furos.

Pré usinagem

Oferecemos ferramentas especiais integrais em
metal duro Urma CircoTec TX que responde as mais
duras exigéncias de alto rendimento. Gilindricidade e
profundidade de corte ofimizadas para o processo de
alargamento.

Acabamento

Para atender exigéncias dimensionais do projeto,
desenvolvemos e produzimos alargadores de alto
rendimento em composicdes ofimizadas. Oferecemos
uma variedade de geometrias de corte, coberturas e
configuracBes guiadas ou no.

Para mais informagges sobre nosso sistema de
alargamento consulte catdlogo UrmaCircoTec.
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UrmaSystems

Urma GmbH
Eisenbahnstrasse 37
DE-77815 Bihl
Deutschland
info@urma-gmbh.de

Urma Brasil Lida

Rua Eula Herper Bowden, 82
BR-09629-100 S. Bernardo do Campo
Brasil

urma@urmabrasil.com.br
www.urmabrasil.com.br

Urma Trading (Shanghai) Co. Lid.
Room 511, Hua Nan Mansion
1988 Dongfang Road

Pudong New District

(N-200125 Shanghai

China

info(@urmachina.com
www.urmaching.com
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UrmacCircoTec

Iraupen Urma

Iraupen S.L.

Poligono Belartza

ES-20018 Donostia-San Sebastian
(Gipuzkoa, Spain)
info@iraupen.es

Www.iraupen.es

Command Tooling Systems
13931 Sunfish Lake Blvd.
Ramsey, MN 55303

USA
info@commandtool.com
www.commandtool.com

Urma Technology Center

Shaanxi New Xing Hai
B-10511/B-10511 Xiangshu block
No. 36 Feng Hui Road South
(N-710075 Xi‘an

China
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Herramientas de metal duro
enterizo de alto rendimiento

Especialmente en grandes series las herramientas
de alto rendimiento de produccion estdn obligadas
a cumplir con la creciente demanda. MaxFeed,
MaxFeedPlus, AluPlus y InoxPlus son soluciones
para aplicaciones de taladrado con geometrias
especiales. Las excepcionales prestaciones de estas
herramientas de alto rendimiento permite al usua-
rio duplicar los avances y reducir notablemente las
fuerzas de corte.

Ferramentas de alto rendimento
integrais em metal duro

Especialmente aplicadas na produgdo em larga
escala onde sdo requeridas ferramentas de alto
rendimento para cumprir a crescente demanda
exigida. MaxFeed, MaxFeedPlus, AluPlus ¢
InoxPlus sio solucdes em geometrias de corte
para aplicacdes especificas. O espetacular de-
sempenho destas ferramentas de alto rendimento
torna possivel o trabalho com o dobro de avanco e
considerdvel redugdo das forcas de corte.
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MaxFeed

Para hierro fundido

Como resultado de los vertices de chaflanes espe-
cialmente disefiados, esta geometria tiene un efecto
positivo en la formacion de la viruta:

Para ferro fundido
Como resultado especialmente do desenho de

cantos chanfrados, esta geometria tem um efeito

positivo na formagdo de cavacos:

mayor estabilidad y control de viruta
la salida suave de agujero talodrado
gvita que se astille

faceta rectificada en conexion con

melhora a estabilidade e a remogdo de cavacos
saida suave da ferramenta evitando lascamento
facetados por uma inovadora afiabora desen-

volvida especialmente para garantir centraliza-

un innovador punto, para calidad
de centraje y precision en rectitud
* reduccion de los esfuerzos de avance en un 30%
e duplica avances y reduce el
tiempo de mecanizado
e disponible como herramienta especial y
combinados con diferentes geometrias

Recubrimiento

El recubrimiento de silicio MCO700 es altamente

resistente  la temperatura y desgaste:

* mayor vida de herramienta

* excelente adherencia del recubrimiento debido a
una integracién optimizada del recubrimiento

* verfices de chaflanes perfectamente protegidos

o e refilineidade com excelente precisdo
* redugio nas forcas de avanco em até 30%

* dobro de avango e menor tempo de usinagem

* fabricacdo de ferramentas especiais com
geometrias combinadas e escalonadas

Cobertura
A cobertura MCO700 com base de silicio  alta-
mente resistente a temperaturas e desgaste:
* vida fil longa
* excelente adeso a cobertura por
processo de aplicacdo ofimizado
* cantos chanfrados perfeitamente protegidos

MaxFeed

double feed rate
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MaxFeedPlus

Para agujeros ciegos en hierro fundido
Debido a la reduccion de peso constante en la
ingenieria de automocion, el material se conserva
cada vez més. Para taladrado ciego en hierro fundido,
hay apenas alguna pared a lo largo de los taladros
en fundicion. La geometria de MaxFeedPlus estd
diseflada para esfe tipo de aplicaciones:
* qltos avances incluso en taladros cortos
* filos de corte con innovadores radios en los vertices
* probadas y testadas geometrias
junto con innovador punto fino
* filo de corte estabilizado recién desarrollado
consigue incrementar la vida
* reduccion de los esfuerzos de avance en un 30%
e disponible como herramienta especial y combina-
da con diferentes didmetros simultdneamente

Recubrimiento

El recubrimiento MC0700, con contenido de silicio es

altamente resistente al desgaste y femperatura.

e gl vida de herramienta

* excelente adhesion del recubrimiento a través de
una optimizada tecnologia de recubrimiento

* vertices de chaflanes perfectamente protegidos

Para furos cegos em ferro fundido

Devido a constante reducdo de peso e economia de

materiais na engenharia automotiva, as pegas sdo

cada vez mais compactas. Mesmo em furos cegos ou

furacdes mais profundas ndo hd espaco para desvios.

A MaxFeedPlus foi projetada para estas aplicagdes:

* qalfos avancos mesmo para corfes reduzidos

* cantos arredondados com uma
preparagdo de corte inovadora

* geometrias de vanguarda aliadas a afiacdes
inovadoras testadas e comprovadas

* |aminas de corfe estabilizadoras desenvolvidas
recentemente aumentam a vida otil

* redugdo nas forcas de avano em até 30%

* fabricagdo de ferramentas especiais com
geometrias combinadas e escalonadas

Cobertura
A cobertura a base de silicio MC0700 ¢ altamente
resistente a temperaturas e desgaste:
* vida 0til longa
* excelente adesto da cobertura por
processo de aplicagdo ofimizado
* cantos chanfrados perfeitamente protegidos
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AluPlus

Para corte altamente eficiente en aluminio
Geometria de corte especialmente disefiada.

* qltos avances y velocidades de corte

* innovador disefio del perfil estriado

Para grande eficiéncia em aluminio
Geometria de corte especialmente desenhada:
* qltos avanos e velocidade de corte
* desenho inovador do perfil dos canais que
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permite la formacion de viruta corta

la broca fuerte atrds estabiliza la heramienta
y aumenta significativamente la rigidez

ideal en pre-fundido de aluminio

permite a formagdo de cavacos curtos
corpo robusto estabiliza e aumenta

a rigidez da ferramenta

ideal para pecas pré fundidas em aluminio
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para piezas de moldes
* falodrado en materiales solidos
con alta garantia de posicion
e duplica avances de corte
comparando con ofras marcas
e disponible como herramienta especial y combina-
da con diferentes didmetros simultdneamente

Recubrimiento como buena alternativa
MC800 es un recubrimiento de aluminio altamente
resistente al desgaste.
* reduce el desgaste de lo herramienta
* previene de la aportacion de
material en el filo de corte
e permife avances como en una herramienta de PCD

* perfuracio com alta precisdo de posicionamento

* dobro de avangos comparado a outras marcas

* fabricagdo de ferramentas especiais com
geometrias combinadas e escalonadas

Cobertura como uma boa alternativa

A MCO800 é uma cobertura especialmente desen-

volvida para resistir ao desgaste em aluminio

* reduz o desgaste da feramenta

* previne a formagdo de arestas
posticas e impregnacdo

* permife avancos até entdo utilizados
exclusivamente em ferramentas de PCD
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InoxPlus

Para inoxidables altamente aleados,
y materiales tenaces.
Mecanizado econémico de inoxidables altamente
aleados y materiales fenaces en alta produccion.
e faceta rectificada en conexion
con un innovador punto,
e filo de corte muy positivo con
un filo especial y pulido
« filo de corte bastante pequefio que reduce
los fuerzas de corte hasta un 40%
e puede taladrar facilmente en materiales tenaces
* mantiene con precision,
para posicion predeferminada
e rectitud y cilindricidad excelente

e disponible como herramienta especial y combina-

da con diferentes didmetros simultGneamente

Recubrimiento

El recubrimiento MC0700, con contenido de silicio es

altamente resistente al desgaste y femperatura.

e qlta vida de herramienta.

* excelente adhesion del recubrimiento a través de
una optimizada tecnologia de recubrimiento

e qristas de chaflanes perfectamente protegidos

Para agos inoxidaveis,
alta liga e de dificil usinagem
Aplicaciio econdmica para agos inoxidaves, alta liga
e de dificil usinagem em produgdo seriada.
*pontos facetados por uma afiabora desenvolvida
especialmente para esta operacdo
* ldminas agudas com afiacdo especial
* cortes com perfil e cunha reduz as
forcas de avango em ate 40%
* capaz de realizar facilmente furagdes
em materiais de dificil usinagem
* garante a posicdo pré-determinada com precisdo
o excelente cilindricidade e retilinidade
* fabricacio de ferramentas especiais com
geometrias combinadas e escalonadas

Cobertura
A cobertura o base de silicio MCO700 & altamente
resistente a temperaturas e desgaste:
* vida dtil longa
* excelente adesdo da cobertura por
processo de aplicagdo otimizado
* cantos chanfrados perfeitamente protegidos
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